Page 1 of 1 1 



METHOD AND DEVICE FOR FILLING BAGS 



Patent Number: 

Publication date: 

Inventor(s): 

Applicant(s): 

Requested 
Patent: 

Application 
Number: 

Priority Number 

(s): 

IPC Classification: 
EC Classification: 
Equivalents: 
Cited Documents: 



WO01 85544 
2001-11-15 

HENSEN HENNO [DE] 

HENSEN PACKAGING CONCEPT GMBH [DE];; HENSEN HENNO [DE] 
WO01 85544 



WO2000EP04541 20000519 
DE20001023281 20000512 

B65B43/12; B65B43/52; B65B43/36; B65G51/03; B65G17/32 
B65B43/12; B65B43/36; B65B43/52; B65B43/60 
AU5968700, EP1 280702, JP2003532592T 

US4473989 ; DE4143342 : EP0350473 ; EP0095576 ; US2745583 ; FR1381668 : EP1043233 ; US4723661 : 
GB2126185 : FR2793228; US4284370 



Abstract 



The invention relates to a method and device for filling butt-ended bags according to which the butt-ended bags are 
delivered by at least one bag delivery device (1), are conveyed with the aid of at least one bag conveying device (2 t 3, 4, 5), 
are handled with the aid of at a least one first bag handling device, are handled with the aid of at least one other bag 
handling device (6, 7, 8), and are at least filled. According to the invention, a distinct increase in the filling frequency is 
attained with regard to prior art methods and devices for filling butt-ended bags in that the butt-ended bags are conveyed 
between the bag delivery device and the first bag handling device with the aid of stack carriers of a first bag conveying 
device. Said stack carriers can be conveyed on conveyors and are provided for accommodating a multitude of stacked flat 
butt-ended bags. 
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Description 



Verfahren und Vorrichtung zum BefOllen von Beuteln Die Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zum 
Befullen von Beuteln, bei welchem die Beutel von mindestens einer Beutelabgabevorrichtung abgegeben werden, mit Hilfe 
mindestens einer Beuteltransportvorrichtung transportiert werden, mit Hilfe mindestens einer ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt werden und mit Hilfe mindestens einer weiteren Beutelbehandlungsvorrichtung 
behandelt, zumindest befullt werden. 

Daneben betrifft die Erfindung noch eine Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel, eine Beuteloffnungsvorrichtung zum 
kontinuierlichen Offnen von leeren Beuteln, eine Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel und eine 
Beuteltransportvorrichtung fur Beutel mit Ausgiessern, insbesondere zur Verwendung in Verbindung mit einer 
erfindungsgemassen Vorrichtung zum Befullen von Beuteln. 

Unter Beuteln im Sinne der Erfindung sind insbesondere Standbodenbeutel, aber auch beispielsweise einfache Beutel 
oder Seitenfaltenbeutel. 

Die bekannten Vorrichtungen zum Befullen von Beuteln arbeiten getaktet und bieten dementsprechend im Gegensatz zu 
kontinuierlich arbeitenden Vorrichtungen zum Befullen von beispielsweise Glas-oder Polyethylenflaschen nur niedrige 
Fullfrequenzen von etwa 20 bis 30 Beuteln pro Minute. Demgegenuber sind bekannte Vorrichtungen zum Befullen von 
beispielsweise Glas-oder Polyethylenflaschen in der Lage, Fullfrequenzen von 1000 und mehr Behaltem pro Minute zu 
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(54) Title: METHOD AND DEVICE FOR FILLING BAGS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM BEFULLEN VON BEUTELN 




(57) Abstract: The invention relates to a method and device for filling butt-ended bags according to which the butt-ended bags are 
«^ delivered by at least one bag delivery device ( 1), are conveyed with the aid of at least one bag conveying device (2, 3, 4, 5), are 

handled with the aid of at a least one first bag handling device, are handled with the aid of at least one other bag handling device (6, 
^ 7, 8), and are at least filled. According to the invention, a distinct increase in the filling frequency is attained with regard to prior 
jj*?" art methods and devices for filling butt-ended bags in that the butt-ended bags are conveyed between the bag delivery device and 
1^ the first bag handling device with the aid of stack carriers of a first bag conveying device. Said stack carriers can be conveyed on 
00 conveyors and are provided for accommodating a multitude of stacked flat butt-ended bags. 

O (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zum Befmlen von Standbodenbeuteln, bei 

Owelchem die Standbodenbeutel von mindestens einer Beutelabgabevorrichtung (1) abgegeben werden, mit Hilfe mindestens einer 
^ Beuteltransportvorrichtung (2, 3, 4, 5) transportiert werden, mit Hilfe 
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WO 01/85544 Al IllllllllilllllHllllll 



DE, DK, DM, DZ, EE, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, 
HU, ID, IU IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, 
LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, MN, MW, MX, MZ, 
NO, NZ, PL, PT, RO, RU, SD, SB, SG, SI, SK, SL, TJ, TM, 
TR,TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VN, YU, ZA, ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): ARIPO-Palent (GH, 
GM, KE, LS, MW. MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZW), eura- 
sisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), 
europaisches Patent (AT, BE, CH, CY, DE, DK, ES, FI, 
FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC, NL, PT, SE), OAFI-Patenl 



(BF. BJ, CF, CG, CI, CM, GA. GN, GW, ML, MR, NE, 
SN, TD, TG). 

Verdflentlicht: 

— mil internationalem Recherchenbericht 

Zur ErklQrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen 
Abkurzungen wird auf die Erklarungen ("Guidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regulSren Ausgabe 
der PCT-Gazette.verwiesen. 



mindestens einer ersten Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt werden und mit Hilfe mindestens einer weiteren Beutelbehand- 
lungsvorrichtung (6, 7, 8) behandelt, zumindest befullt, werden. ErfindungsgemaB wird eine deutliche Erh5hung der Fiillfrequenz 
gegeniiber bekannten Verfahren und Vorrichtungen zum Befiillen von Standbodenbeuteln dadurch hergestellt, da6 die Standboden- 
beutel mit Hilfe von auf Forderern transportierbaren, zur Aufhahme einer Vielzahl von gestapelten, flachen Standbodenbeuteln 
geeigneten Stapeltragern einer ersten Beuteltransportvorrichtung zwischen der Beutelabgabevorrichtung und der ersten Beutelbe- 
handlungsvorrichtung transportiert werden. 



Verfahren und Vorrichtung zum Befiillen 
von Beuteln 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. eine 
Vorrichtung zum Befallen von Beuteln, bei welchem die 
Beutel von mindestens einer Beutelabgabevorrichtung 
abgegeben werden, mit Hilfe mindestens einer 
Beuteltransportvorrichtung transportiert werden, mit 
Hilfe mindestens einer ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt werden und mit 
Hilfe mindestens einer weiteren 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt, zumindest befullt 
werden. 

Daneben betrifft die Erfindung noch eine 
Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel , eine 
Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen von 
leeren Beuteln, eine Beuteltransportvorrichtung far 
gedffnete Beutel und eine Beuteltransportvorrichtung far 
Beutel mit Ausgiefiern, insbesondere zur Verwendung in 
Verbindung mit einer erf indungsgemafien Vorrichtung zum 
Befullen von Beuteln. 

Unter Beuteln im Sinne der Erfindung sind insbesondere 
Standbodenbeutel, aber auch beispielsweise einfache 
Beutel oder Seitenf altenbeutel . 



BESTATIGUNGSKOPIE 



Die bekannten Vorrichtungen zum Befallen von Beuteln 
arbeiten getaktet und bieten dementsprechend im Gegensat 
zu kontinuierlich arbeitenden Vorrichtungen zum Befallen 
von beispielsweise Glas- Oder Polyethylenf laschen nur 
niedrige Failf requenzen von etwa 20 bis 30 Beuteln pro 
Minute. Demgegenuber sind bekannte Vorrichtungen zum 
Befullen von beispielsweise Glas- oder 

Polyethylenflaschen in der Lage, Failf requenzen von 1000 
und mehr Behaltern pro Minute zu realisieren. Dadurch, 
daft diese hohen Failf requenzen beim Befullen von Beuteln 
bislang nicht erreicht werden konnen, ist die Verwendung 
von Beuteln zur Zeit im wesentlichen auf Produkte 
beschrankt, die nicht in sehr hohen Stuckzahlen 
hergestellt werden. 

Durch die mit den bekannten Vorrichtungen zum Befullen 
von Beuteln zur Zeit erreichbaren, niedrigen 
Fullfrequenzen entsteht das Problem, daft Anlagen, die 
neben dem Fullen und Verschliefcen der Beutel auch die 
Herstellung der Beutel ermoglichen, bislang kaum 
Verwendung gefunden haben. Dies result iert daraus, dafi 
Maschinen zur Herstellung von Beuteln in hoher Qualitat 
sehr hohe Anf orderungen an die mechanische Ausrustung 
stellen und damit hohe Investitionen erfordern, die sich 
in der Regel nur dann wirtschaf tlich begrunden lassen, 
wenn die Beutel in sehr hoher Frequenz hergestellt 
werden. Dies fuhrt zur Zeit dazu, daA Vorrichtungen zum 
Befullen von Beuteln in der Regel mit an anderer Stelle 
vorgefertigten Beuteln betrieben werden, die in den 
lediglich kleine Frequenzen gewahrleistenden bekannten 
Vorrichtungen zum Befallen von Beuteln nur noch befullt 
und versiegelt werden. 



3 

Bei den belcannten Verfahren und Vorrichtungen zum 
Befallen von Beuteln werden die in der Regel an anderer 
Stelle vorgefertigten Beutel aus einem Magazin an eine 
getaktete Beuteltransportvorrichtung weitergegeben, in 
der die Beutel im Maschinentakt von der Obergabeposition 
nacheinander an eine Beutelbf fnungsvorrichtung, eine 
Beutelfullvorrichtung sowie eine Beutelversiegelungs- und 
Kuhlungsvorrichtung weitergegeben werden. Nach der 
Kuhlung der Versiegelungsnaht werden die gefullten und 
versiegelten Beutel dann in einer Abgabestation getaktet 
aus der Beuteltransportvorrichtung eritnommen. 

Ausgehend von dem zuvor beschriebenen Stand der Technik 
liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, 
ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung zum Befullen von 
Beuteln zur Verfugung zu stellen, mit der hohe bis sehr 
hohe FQllfrequenzen erreicht werden konnen. 

Weiter liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, an das erf indungsgemSAe Verfahren bzw. die 
erfindungsgemafie Vorrichtung zum Befullen von Beuteln 
angepafite Beuteltransportvorrichtungen fur flache Beutel, 
Beuteloffnungsvorrichtungen zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln, Beuteltransportvorrichtungen fur 
geoffnete Beutel und Beuteltransportvorrichtungen fur 
Beutel mit Ausgiefiern zur Verfugung zu stellen, die die 
Realisierung hoher bis sehr hoher Fullf requenzen 
erraoglichen. 

Gemaft einer ersten Lehre der Erfindung ist die zuvor 
hergeleitet und aufgezeigte Aufgabe fur ein Verfahren zum 
Befullen von Beuteln dadurch gelost, dali die Beutel mit 
Hilfe von auf Forderern transportierbaren, zur Aufnahme 
einer Vielzahl von gestapelten, flachen Beuteln 
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geeigneten Stapeltragern einer ersten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung transportiert werden, die 
Beutel mit Hilfe einer zur einzelnen Entnahrne der Beutel 
aus den Stapeltragern geeigneten Entnahmevorrichtung 
einer zweiten Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung aus den Stapeltragern 
entnommen werden, die Beutel mit Hilfe eines 
Obergabefdrderers einer dritten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung der ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung vereinzelt an die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung ubergeben werden, die Beutel 
mit Hilfe mindestens eines Einzelf orderers einer vierten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung und den weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen vereinzelt transportiert 
werden und die weiteren Behandlungen auf einem Drehtisch 
durchgefiihrt werden. 

Mit dieser ersten Lehre der Erfindung wird es moglich, 
die Beutel' uber getaktet zu fullende, puf f erbildende 
Stapeltrager und eine anschlieftende kontinuierliche 
Vereinzelung der Beutel sowie die beispielsweise fur 
Glas- und Polyethylenf laschen bekannte kontinuierliche 
Behandlung der vereinzelten Beutel auf Drehtischen,' die 
erwunschten hohen bis sehr hohen Fullf requenzen zu 
gewahrleisten. 

GemaB einer zweiten Lehre der Erfindung ist die oben 
hergeleitete und aufgezeigte Aufgabe fur eine Vorrichtung 
zum Befullen von Beuteln dadurch gelost, dafi eine erste 



Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung auf F6rderern 
transortierbare Stapeltrager zur Aufnahme einer Vielzahl 
von gestapelten, flachen Beutel aufweist, eine zweite 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung eine Entnahmevorrichtung zur 
einzelnen Entnahme der Beutel aus den StapeltrSgern 
aufweist, eine dritte Beuteltransportvorrichtung zwischen 
der Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung einen Ubergabef orderer zur 
Obergabe der vereinzelnden Beutel an die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung aufweist, eine vierte 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung und den weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen einen den vereinzelten 
Transport der Beutel gewahrleistenden Einzelf orderer 
aufweist und die weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 
als Drehtische ausgefUhrt sind. 

Zu den mit der Vorrichtung zum Befullen von Beuteln. gemafl 
der zweiten Lehre der Erfindung verwirklichten Vorteilen 
wird auf die im Zusammenhang mit der ersten Lehre der 
Erfindung beschriebenen Vorteile verwiesen. 

Aus dem Stand der Technik ist bekannt, daft Beutel 
teilweise mit, teilweise aber auch ohne Ausgiefter 
eingesetzt werden. In dem Fall, in dem auf der 
Vorrichtung zum Befullen von Beuteln Beutel ohne 
Ausgiefter verarbeitet werden sollen, ist die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung vorzugsweise als 
Beutelof f nungsvorrichtung ausgebildet . 



Der vereinzelte, kontinuierliche Transport der von der 
soeben beschriebenen Beutelof fnungsvorrichtung geoffneten 
Beutel ist dadurch gewahrleistet, dali die vierte 
Transportvorrichtung mit dem Einzelf drderer 
transportierbare Beuteltrager zur Aufnahme der ge6f fneten 
Beutel aufweist. 

Um fOr einen moglichst reibungslosen Betrieb einer 
Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln notwendige Puffer 
noch zu befiillender, bereits vereinzelter Beutel zu 
gewahrleisten, weist gemafi einer Ausgestaltung der 
zweiten Lehre der Erfindung die vierte 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelof fnungsvorrichtung und einer weiteren 
Behandlungsvorrichtung mindestens einen Speicher fUr die 
beladenen Beuteltrager auf . 

Ebenso ist es fur einen moglichst storungsf reien Betrieb 
einer erf indungsgema lien Vorrichtung zum Befiillen von 
Beuteln ist es bei dem beschriebenen Einsatz von standig 
wiederverwendeten Beuteltragern vorteilhaft, daft die 
vierte Beuteltransportvorrichtung zwischen einer 
weiteren, letzten Beutelbehandlungsvorrichtung und der 
Beutelof fnungsvorrichtung mindestens einen Speicher fOr 
die leeren Beuteltrager aufweist, um so auch an dieser 
Stelle einen Produktionsunterbrechungen verhindernden 
Puffer von leeren Beuteltragern herzustellen. 

Werden auf einer Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln 
gemafl der zweiten Lehre der Erfindung Beutel eingesetzt, 
die mit AusgieBern versehen werden sollen, so ist die 
erste Beutelbehandlungsvorrichtung vorteilhaf ter Weise 
als Ausgiefterbefestigungsvorrichtung ausgebildet. 
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Es ist bereits aus der Verwendung von Beuteln mit 
Ausgie&ern in getaktet betriebenen Vorrichtungen zum 
Befallen von Beuteln bekannt, an den Ausgieflern 
Fuhrungselemente, beispielsweise parallel zueinander und 
senkrecht zur Ausgiefcerof f nung verlaufende Nuten 
vorzusehen. Diese Fuhrungselemente ermoglichen in 
Verbindung mit einem Einzelf orderer der vierten 
Beuteltransportvorrichtung, der an diese Fuhrungselemente 
aufweisende Ausgiefler angepafcte Ftthrungen aufweist, einen 
einfachen vereinzelten Transport der Beutel liber diesen 
Einzelf orderer. 

Die bereits mehrfach angesprochene, zum mdglichst .' ' /; 
reibungslosen kontinuierlichen Betrieb einer 
erfindungsgemaften Vorrichtung zum Befullen von Beuteln 
notwendige Puf f erbildung ist fur die erste 
Beuteltransportvorrichtung dadurch gewShrleistet, dafi 
diese zwischen der Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung mindestens einen Speicher 
fur gefullte Stapeltr^ger aufweist. Hierdurch wird die 
schon an sich gegebene Puf f erfunktion der Stapeltrager, 
die beispielsweise jeder etwa 50 bis 100 flache Beutel 
aufnehmen, weiter verbessert. 

Da auch die Stapeltrager standig wiederverwendet werden, 
ist eine Pufferung dieser Stapeltrager gemafi einer 
weiteren Ausgestaltung der zweiten Lehre der Erfindung 
dadurch gewahrleistet, dafi die erste 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung und der 

Beutelabgabevorrichtung mindestens einen Speicher fur 
leere Stapeltrager aufweist. 
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Die Entnahmevorrichtung zur Entnahme der flachen Beutel 
aus den StapeltrSgern ist vorzugweise als mehrachsiger 
Roboter oder als Portalsystem ausgeftihrt. Beide 
AusfOhrungen gewahrleisten eine hinreichend hohe 
Obergabefrequenz fur die flachen Beutel aus den 
Stapeltragern an den Obergabefbrderer. 

Der 0bergabef6rderer ist vorzugsweise als intermittierend 
betriebenes Saugband ausgebildet, welches eine einfache 
Aufnahme und Abgabe der flachen Beutel bei sehr guter 
Geschwindigkeitssteuerung gewahrleistet . 

Zur weiteren Verbesserung der Pufferung von leeren 
Beuteln weist die vierte Beuteltransportvorrichtung 
zwischen der ersten Beutelbehandlungsvorrichtung und 
einer weiteren Beutelbehandlungsvorrichtung mindestens 
einen Stauforderer auf. 

Eine weitere Frequenzerhohung fur die Vorrichtung zura 
Befullen von Beuteln gemaft der zweiten Lehre der 
Erfindung wird dadurch gewahrleistet, dafi eine Mehrzahl 
von parallel arbeitenden ersten und/oder zweiten und/oder 
dritten und/oder vierten Beuteltransportvorrichtungen 
und/oder ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen vorgesehen 
ist. Es hat sich gezeigt, dali die mit bekannten 
Drehtischen erzielbaren Frequenzen durch diese 
Parallelverarbeitung besser ausgenutzt werden konnen. 

Durch die mit der Vorrichtung zum Befullen von Beuteln 
gemaft der zweiten Lehre der Erfindung gewahrleisteten 
hohen Flill frequenzen lassen sich die Kapazitaten von 
grofien Beutelherstellvorrichtungen soweit nutzen, daS> die 
erfindungsgemafte Vorrichtung zum Befullen von Beuteln 
dadurch weiter verbessert wird, daft die 
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Beutelabgabevorrichtung als Beutelherstellvorrichtung 
ausgebildet ist. 

GemaJi einer dritten Lehre der Erfindung wird die oben 
hergeleitete und aufgezeigte Aufgabe durch eine 
Beuteltransportvorrichtung fiir flache Beutel mit einem 
Forderer und an den Forderer angepaBten Stapeltragern zur 
Aufnahme einer Vielzahl von gestapelten, flachen Beuteln 
ge!5st. Eine solche Beuteltransportvorrichtung ermoglicht 
die Aufnahme einer Vielzahl von Beuteln, etwa 50 bis 100, 
in einem Stapeltrager, wodurch zum einen eine optimale 
Anpassung an Beutelabgabevorrichtungen, insbesondere aber 
an Beutelherstellvorrichtungen gewahrleistet ist und 
andererseits eine gewisse Pufferung in diesen 
Stapeltragern fiir einen moglichst storungsf reien Betrieb 
einer Vorrichtung zum Befullen von Beuteln, in der eine 
Beuteltransportvorrichtung fiir flache Beutel gemafi der 
dritten Lehre der Erfindung eingesetzt wird, 
gewahrleistet ist. 

Dadurch, dafi die Stapeltrager jeweils einen Stapel 
flacher Beutel aufnehmen, ist gewahrleistet, daft keine 
Gefahr besteht, dafi etwa mehrere nebeneinander 
angeordnete Stapel ineinander rutschen. 

Die zur Aufnahme von Beuteln unterschiedlicher Form 
notwendige Flexibilitat ist bei einer 

Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel gemaft der 
dritten Lehre der Erfindung dadurch gewahrleistet, dafi 
die Stapeltrager eine Grundplatte und auf der Grundplatte 
angeordnete, an verschiedene Beutelformen anpassbare 
Fuhrungselemente aufweisen. 
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Eine zur Betriebssicherheit dienende Pufferung wird bei 
der erfindungsgemaften Beuteltransportvorrichtung far 
flache Beutel dadurch gewahrieistet, dafc die 
Beuteltransportvorrichtung mindestens einen Speicher fur 
die StapeltrSger aufweist. 

Die oben aufgezeigte und hergeleitete Aufgabe ist gemali 
einer vierten Lehre der Erfindung geldst durch eine 
Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen von 
leeren Beuteln, mit mindestens zwei Riemenforderern, 
mindestens einem Warmluftgebiase, mindestens einem 
synchron zur LSngsbewegung der Riemenforderer bewegten 
Einblasschwert und mindestens einem mit dem 
Einblasschwert verbundenen Geblase, wobei der erste 
Riemenforderer die Beutel mit Abstand zum oberen Rand 
erfafit, das Warmluf tgeblase den oberen Rand des Beutels 
im ersten Riemenforderer erwarmt, sich ein Einblasschwert 
nach dem Erwarmen des oberen Randes des Beutels in die 
entstandene kleine Offnung senkt, der zweite 
Riemenforderer den Beutel mit eingesenktem Einblasschwert 
unmittelbar angrenzend zum oberen Rand des Beutels erfafit 
und das Geblase den Beutel im zweiten Riemenforderer iiber 
das Einblasschwert vollstandig off net. Eine solche 
Beutel6f fnungsvorrichtung gemafi der vierten Lehre der 
Erfindung gewahrieistet das reibungslose, kontinuierliche 
Offnen der an die Beuteloffnungsvorrichtung iibergebenen 
leeren Beutel 

Es hat sich gezeigt, daB zur Gewahrleistung der 
gewiinschten Funktionalitat der Riemenforderer diese 
Riemenforderer als Forderriemen vorzugsweise Zahnriemen 
au?weisen. 
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Ein optimaler Obergang zwischen einer vorgeschalteten 
intermittierend arbeitenden, einen Obergabefdrderer 
aufweisenden Beuteltransportvorrichtung und der 
Beuteloffnungsvorrichtung gemafi der vierten Lehre der 
Erfindung ist dadurch gewahrleistet, dafi die 
Riemengeschwindigkeit mit einer Obergabegeschwindigkeit 
einer vorgeschalteten, intermittierend arbeitenden 
Beuteltransportvorrichtung synchron eingestellt ist. 

Am anderen Ende der Beuteloffnungsvorrichtung wird eine 
kontinuierliche Obergabe dadurch sichergestellt, dafi am 
Ausgang des zweiten Riemenforderers eine 
Beutelubergabestation zur Obergabe der geoffneten Beutel 
an synchron mitlaufende Beuteltrager vorgesehen ist. 

Das ohnehin mitlaufende Einblasschwert kann zur Obergabe 
dadurch genutzt werden, dafi die Beutelubergabestation zur 
Obergabe der geoffneten Beutel an die Beuteltrager einen 
Druckstofc im Einblasschwert erzeugt. 

Alternativ oder kumulativ zu dieser Obergabe mit Hilfe 
von Luftdruck weist die Beutelubergabestation zur 
Obergabe der geoffneten Beutel an die Beuteltrager einen 
in Richtung der Beuteltrager verfahrbaren Stempel auf . 

Weiter ist die oben hergeleitet und aufgezeigte Aufgabe 
gema/i einer funften Lehre der Erfindung gelost durch eine 
Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel mit einem 
Einzelforderer und an den Einzelf orderer angepaftten 
Beuteltragern zur Aufnahme mindestens eines geoffneten 
Beutels. Eine derart ausgestaltete 

Beuteltransportvorrichtung ermoglicht auf besonders 
einfache Art und Weise die zur kontinuierlichen 
Verarbeitung gewUnschte Vereinzelung der Beutel. 
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Da Beutel in aller Regel an ihren Langskanten in Bezug 
auf die vor dem VerschweiBen vorhandene Offnung 
Schweifcverbindungen aufweisen, lassen sich die geoffneten 
Beutel besonders einfach dann in einen Beuteltrager 
aufnehmen, wenn der Beuteltrager eine Grundplatte und 
zwei auf der Grundplatte angeordnete, aufrecht stehende 
Fiihrungsschienen aufweist. 

Um die Beuteltrager an verschiedene Beutelbreiten 
anpassen zu Jconnen, sind gemaB einer weiteren 
Ausgestaltung die Fiihrungsschienen fiber als Langlocher 
ausgebildete Befestigungslocher in der Grundplatte 
gegeneinander verschiebbar . 

Die im Sinne der Betriebssicherheit geforderte Pufferung 
wird bei einer Beuteltransportvorrichtung gemaB der 
funften Lehre der Erfindung vorzugweise dadurch 
gewahrleistet, daB der Einzelforderer zumindest 
abschnittsweise als Stauforderer ausgebildet ist. 

Eine weitere Verbesserung der Pufferung Jcann dadurch 
hergestellt werden, daB die Beuteltransportvorrichtung 
mindestens einen Speicher fDr die beladenen Beuteltrager 
und/oder einen Speicher fur die leeren Beuteltrager 
aufweist . 

Schlieftlich ist die oben hergeleitet und aufgezeigte 
Aufgabe gemafi einer sechsten Lehre der Erfindung gelost 
durch eine Beuteltransportvorrichtung far Beutel mit 
Ausgieftern, mit einem Einzelfdrderer, wobei der 
Einzelforderer an Fuhrungselemente der Ausgiefier 
angepafite Fuhrungen aufweist. Durch das Zusammenwirken 
der an den Ausgiefcern vorgesehenen Fuhrungselemente mit 
entsprechend angepaBten Fuhrungen des Einzelforderers 
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laftt sich die zur kontinuierlichen Verarbeitung 
gewOnschte Vereinzelung der Beutel besonders einfach 
herstellen. 

Sind die FUhrungen als C-Schienen ausgebildet, so wirken 
diese in besonders einfacher Art und Weise mit parallel 
zueinander und senkrecht zur LSngsachse des AusgieBers 
vorgesehenen Ftihrungsnuten des AusgieBers zusammen. 

Die notwendige Forderung sowie die gewiinschte Pufferung 
durch Speicherbildung bzw. Stauforderung laBt sich bei 
einer Beuteltransportvorrichtung gemSB der sechsten Lehre 
der Erfindung besonders einfach dadurch gewahrleisten, 
daB zur Forderung der gefuhrten Beutel Luft in die 
Fuhrung einblasende GeblSse vorgesehen sind. 

Es gibt nun eine Vielzahl von Moglichkeiten, das 
erfindungsgemaBe Verfahren bzw. die erf indungsgemafie 
Vorrichtung zum Befullen von Beuteln sowie die 
erfindungsgemafie Beuteltransportvorrichtung fur flache 
Beutel, die erfindungsgemafle Beutel vorrichtung zum 
kontinuierlichen Offnen von leeren Beuteln, die 
Beuteltransportvorrichtung fur geof fnete Beutel sowie die 
Beuteltransportvorrichtung fur Beutel mit AusgieBern 
auszugestalten und weiterzubilden. Hierzu wird 
beispielsweise verwiesen einerseits auf die den 
Patentanspruchen 1, 2, 16, 20, 26 und 31 nachgeordneten 
Patentanspruche, andererseits auf die Beschreibung von 
bevorzugten Ausfuhrungsbeispielen in Verbindung mit der 
Zeichnung. Die in der Zeichnung dargestellten und im 
weiteren beschriebenen Ausf iihrungsbeispiele zeigen die 
erfindungsgemaBen Vorrichtungen in an die Behandlung von 
Standbodenbeuteln angepaBten Fassungen. Dies stellt 
selbstverstandlich keine Beschrankung der Erfindung dar. 
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In der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer 

erfindungsgemafien Vorrichtung zum Befallen 
von Standbodenbeuteln in einer Aufsicht, 

Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer 

erfindungsgemafcen Vorrichtung zum Befallen 
von Standbodenbeuteln in einer Aufsicht, 



Fig. 3a) ,b) ein Ausfuhrungsbeispiel einer 

, lerfindungesgemSfien Beuteltransportvorrichtung 
fur flache Standbodenbeutel in verschiedenen 
Ansichten, 



Fig. 4 ein Ausfuhrungsbeispiel einer 

erf indungsgmaften Beutel6f fnungsvorrichtung 
zum kontinuierlichen Offnen von leeren 
Standbodenbeuteln in einer perspektivischen 
Ansicht, 



Fig. 5a) -f) ein Ausfuhrungsbeispiel einer 

Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete 
Standbodenbeutel in verschiedenen Ansichten 
und 



Fig. 6 ein Ausfuhrungsbeispiel einer 

erfindungsgemafien Beuteltransportvorrichtung 
fur Standbodenbeutel mit Ausgieiiern, 
teilweise geschnitten. 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsbeispiel einer 
Vorrichtung zum Befallen von Standbodenbeuteln weist eine 
Beutelabgabevorrichtung 1, zumindest teilweise jeweils 



# 
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vier parallel arbeitende Beuteltransportvorrichtungen 2, 
3, 4, 5, eine erste, in Fig. 1 nicht dargestellte 
Beutelbehandlungsvorrichtung sowie drei weitere 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 7, 8, auf. 
Erf indungsgemali weist die erste 
Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der erst en, nicht 
dargestellten, unmittelbar hinter der dritten 
Beuteltransportvorrichtung 4 angeordneten ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung auf Fdrderern 9 
transportierbare Stapeltrager 10 zur Aufnahme einer 
Vielzahl von gestapelten, in der Figur nur angedeuteten, 
flachen nicht geOffneten Standbodenbeutel auf. Die zweite 
Beuteltransportvorrichtung 3, die zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der nicht dargestellten 
ersten Behandlungsvorrichtung angeordnet ist, weist 
jeweils eine Entnahmevorrichtung 11 zur einzelnen 
Entnahme der Standbodenbeutel aus den Stapeltr&gern 10 
auf. Diese Entnahmevorrichtung 11 iibergibt die 
vereinzelten Standbodenbeutel an die als Obergabeforderer 
ausgebildete dritte Beuteltransportvorrichtung 4 zum 
Zwecke der nachfolgenden Obergabe an die nicht 
dargestelle erste Beutelbehandlungsvorrichtung. Gemaft der 
zweiten Lehre der Erfindung weist die vierte 
Beuteltransportvorrichtung 5 weiter zwischen der nicht 
dargestellten ersten Beutelbehandlungsvorrichtung und den 
weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 7, 8 einen der 
den vereinzelten Transport der Standbodenbeutel 
gewahrleistenden Einzelf orderer 12 auf. SchlieMich sind 
bei dem in Fig. 1 dargestellten ersten 

Ausfvihrungsbeispiel einer erf indungsgemaften Vorrichtung 
zum Befallen von Standbodenbeuteln die weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 1, 8 als Drehtische 
ausgefiihrt, namlich die zweite 



Beutelbehandlungsvorrichtung 6 als FUllstern, die dritte 
Beutelbehandlungsvorrichtung 1 als Siegelstern und die 
vierte Beutelbehandlungsvorrichtung 8 als Fiillstern, die 
jeweils mit Ein- bzw. Auslauf sternen versehen sind. 

Bei dem in der Fig- 1 dargestellten AusfUhrungsbeispiel 
einer erfindungsgem&Ben Vorrichtung zum Befallen von 
Standbodenbeuteln ist die nicht dargestellte 
Beutelbehandlungsvorrichtung als 
Beutelof fnungsvorrichtung ausgebildet. 

Die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 weist zur 
vereinzelten Aufnahme und zum Transport der in der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung geoffneten Standbodenbeutel, 
eine grofte Zahl von Beuteltragern 13 auf , die mit dem 
Einzelforderer 12 transportierbar sind. Urn einen 
moglichst reibungslosen Betrieb der Vorrichtung gemaii der 
zweiten Lehre der Erfindung auch dann zu gewahrleisten, 
wenn in einzelnen Stationen Probleme auftreten, weist das 
dargestellte AusfUhrungsbeispiel in der vierten 
Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen der nicht 
dargestellten Beutelbf fnungsvorrichtung und der zweiten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 6 vier Speicher fQr die 
beladenen Beuteltrager 13 und zwischen der vierten und 
letzten Beutelbehandlungsvorrichtung 8 und der nicht 
dargestellten Beutelof fnungsvorrichtung ebenfalls vier 
Speicher 15 fur die leeren Beuteltrager 13 auf. 

Die zur Verbesserung der reibungslosen Behandlung von 
Standbodenbeuteln notwendige Pufferung wird bei der 
ersten Beuteltransportvorrichtung 2 des dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels dadurch gewahrleistet, da& zwischen 
der Beutelabgabevorrichtung und den nicht dargestellten 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen vier Speicher 16 
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far gefailte Stapeltrager 10 angeordnet sind. In Fig. 1 
nicht dargestellt ist, dafi die erste 
Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen den nicht 
dargestellten ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen und 
der Beutelabgabevorrichtung einen weiteren Speicher far 
leere Stapeltrager 10 aufweist. Dieser Speicher far leere 
Stapeltrager 10 wird in Fig. 1 durch die 
Beutelabgabevorrichtung 1 verdeckt. 

Das in Fig. 1 dargestellte Ausf uhrungsbeispiel einer 
Vorrichtung gemafc der zweiten Lehre der Erfindung weist 
als Entnahmevorrichtung 11 einen mehrachsigen Roboter 
auf, der die flachen, nicht geoffneten und nicht 
befttllten Standbodenbeutel aus den StapeltrSgern 10 
entnimmt und an die dritte Beuteltransportvorrichtung 4. 
weitergibt, die einen Ubergabef orderer aufweist, der bei 
dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel als intermittierend 
betriebenes Saugband ausgebildet ist. Dieses Saugband 
stent jeweils fur einen kurzen Zeitraum wahrend der 
Obergabe still und wird anschlieftend jeweils 
sinuidenformig beschleunigt f bis eine 

Obergabegeschwindigkeit erreicht wird, bei der die von 
dem Obergabeforderer transportierten flachen 
Standbodenbeutel an die kontinuierlich arbeitende nicht 
dargestellte Beutelof fnungsvorrichtung weitergegeben 
werden. 

Der Pufferung dient neben den bereits erwahnten Speichern 
14, 15, 16 auch der zumindest abschnittsweise als 
Stauf orderer 17 ausgebildete Einzelforderer 12. 

Aus der voranstehenden Beschreibung ist bereits deutlich 
geworden, daJi bei dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
jeweils vier erste, zweite, dritte, vierte 
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Beuteltransportvorrichtungen sowie vier nicht 
dargestellte Beutelbehandlungsvorrichtungen vorgesehen 
sind, die parallel arbeiten. Hierdurch wird eine 
Anpassung der Kapazitat dieser Stationen des 
Ausf iihrungsbeispiels einer Vorrichtung gemaft der zweiten 
Lehre der Erfindung an die Kapazitat der nachgeschalteten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 6, 7, 8 erreicht. Dabei ist 
die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 nur 
abschnittsweise vierspurig ausgefiihrt. Diese vier Spuren 
werden vor der zweiten Beutelbehandlungsvorrichtung 6 in 
einen Stauforderer 17 ubergeleitet . 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten zweiten 

Ausf iihrungsbeispiel einer erf indungsgemafien Vorrichtung 

zum Befallen von Standbodenbeuteln sind alle mit dem 

ersten AusfUhrungsbeispiel ubereinstimmenden Bestandteile 

mit den bereits in Fig, 1 eingefiigten Bezugszeichen 

versehen. 

In Fig. 2 ist erkennbar, daft die Beutelabgabevorrichtung 
1 als Beutelherstellvorrichtung ausgebildet ist, so daft 
die Standbodenbeutel an einem Ort mit hoher bis sehr 
hoher Frequenz hergestellt, geformt, gefiillt und 
versiegelt werden konnen. 

In Fig. 2 ist eine erste Beutelbehandlungsvorrichtung 18 
dargestellt, die als Ausgiefierbef estigungsvorrichtung 
ausgebildet ist und an dem aus den Stapeltragern 10 
entnommenen, flachen Standbodenbeuteln aus 
AusgieRerspeichern 19 entnommene hier nicht dargestellte 
AusgieJier befestigt. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten zweiten 

Ausftihrungsbeispiel ist der Einzelf orderer 12 der vierten 



• 
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Beuteltransportvorrichtung 5 an die FQhrungseiemente 
aufweisenden AusgieBer angepaftt worden, indem fQr den 
Einzelforderer entsprechend angepaBte FQhrungen verwendet 
werden. Die Anordnung von separaten Speichern in der 
vierten Beuteltransportvorrichtung kann bei dem zweiten 
AusfQhrungsbeispiel entfallen, da die vereinzelten, an 
den AusgieBern gefQhrten Standbodenbeutel in dem 
Einzelforderer 12 bzw. in dem StaufSrderer 17 so dicht 
gepackt werden, daB hierdurch eine hinreichende Pufferung 
gewahrleistet ist. Gleichzeitig konnen auch die Speicher 
zwischen den vierten und letzten 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 8 und den ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtungen 8 entfallen, da bei der 
Verwendung von FQhrungseiemente aufweisenden AusgieBern 
zum vereinzelten Transport die Notwendigkeit zur 
Verwendung von Beuteltragern entfallt, so daft keine 
leeren Beuteltrager zurQck zur ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung transportiert werden mQssen, 
also auch keine Speicher fQr solche zurucktransportierten 
Beuteltrager notwendig sind. 

In Fig. 2 dargestellt ist, daB die erste 
Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und der 
Beutelabgabevorrichtung 1 Speicher 20 fQr leere 
Stapeltrager 10 aufweist. 

Nicht im einzelnen dargestellt ist, daft bei dem zweiten 
AusfQhrungsbeispiel einer erf indungsgemaBen Vorrichtung 
die Entnahmevorrichtung als Portalsystem ausgebildet ist. 



Schlieftlich ist bei dem in Fig. 2 dargestellten zweiten 
AusfQhrungsbeispiel die zweite 
Beutelbehandlungsvorrichtung als Fullstern mit 
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gleichzeitiger Verschraubung durch aus Deckelmagazinen 21 
entnommenen, hier nicht dargestellten Deckeln 
ausgebildet. Die dritte Beutelbehandlungsvorrichtung ist 
bei dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel als 
Konditioniervorrichtung zum KUhlen Oder Heizen der 
befiillten und verschlossenen Standbodenbeutel 
ausgebildet. Die vierten Beutelbehandlungsvorrichtungen 8 
dierien bei dem dargestellten zweiten Ausfuhrungsbeispiel 
zur Verpackung der fertigen Produkte in Transportkartons . 

Die in Fig. 1 lediglich angedeuteten Standbodenbeutel 
sind in Fig. 2 sowohl im flachen, unbeflillten Zustand als 
auch im befiillten Zustand deutlich dargestellt und tragen 
das Bezugszeichen 22. 

In Fig. 3 der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
Stapeltragers 10 zur Verwendung in einer 
Beuteltransportvorrichtung fur flache Standbodenbeutel 
gema& der dritten Lehre der Erfindung, wie sie 
insbesondere in einer in den Figuren 1 und 2 
dargestellten erf indungsgemalien Vorrichtung verwendet 
wird, dargestellt. Das in Fig. 3 dargestellte 
Ausfuhrungsbeispiel fur einen Stapeltrager 10 weist eine 
Grundplatte 23 und zwei auf der Grundplatte 23 
angeordnete Fuhrungselemente 24 auf. Diese 
Fiihrungselemente 24 sind zur Anpassung des Stapeltragers 
10 an verschiedene Standbodenbeutel austauschbar und/oder 
verschiebbar . 

In dem Stapeltrager 10 werden erf indungsgemaft zwischen 
den Fuhrungselementen 24 vorgef ertigte, flache, d.h. 
weder teilweise noch vollstandig geoffnete 
Standbodenbeutel transportiert . Je nach Hohe der 
Fiihrungselemente 24 und Dicke der flachen 
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Standbodenbeutel kdnnen unterschiedliche Mengen von 
Standbodenbeuteln in den Stapeltragern 10 gestapelt 
werden. Die iibliche GroBenordnung liegt hierbei etwa 
zwischen 50 und 100 Standbodenbeuteln. Hierbei ist zu 
beachten, daft Standbodenbeutel im Bereich des gefalteten 
Standbodens vierlagig ausgebildet sind, wa'hrend sie im 
Bereich der Offnung lediglich zweilagig ausgefiihrt sind, 
was dazu fiihrt, dafi gestapelte Standbodenbeutel im 
Bereich des Standbodens eine hShere StapelhShe aufweisen. 

In Fig. 4 der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer 
Beutelof fnungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen von 
mehreren Standbodenbeuteln 25 gemafi der vierten Lehre der 
Erfindung dargestellt. Dieses Ausfuhrungsbeispiel einer 
• Beutelof fnungsvorrichtung weist zwei Riemenforderer 26, 
27, ein Warmluf tgeblase 28, synchron zur Langsbewegung 
des der Riemenforderer 26, 27 bewegte Einblasschwerter 29 
und ein nicht dargestelltes, mit den Einblasschwertern 29 
verbundenes GeblSse auf. 

Bei einer Beutelof fnungsvorrichtung gemaB der vierten 
Lehre der Erfindung erfafct der erste Riemenforderer 26 
die Standbodenbeutel 25 mit einem Abstand A zum oberen 
Rand der Standbodenbeutel 25, an dem die Offnung 
vorgesehen ist. Wahrend des Transportes uber den ersten 
Riemenforderer 26 erwarmt die aus dem Warmluf tgeblase 28 
ausstromende Warmluft den oberen Rand der 
Standbodenbeutel 25, was aufgrund der unterschiedlichen 
Ausdehnungskoef f izienten des zweilagigen 
Standbodenbeutelmaterials dazu fuhrt, daft sich die die 
Offnung bildenden Lagen des Standbodenbeutels 25 am 
oberen Rand geringfugig offnen. In diese geringfCigige 
Offnung senkt sich dann ein synchron zur Langsbewegung 
des Riemenforderers 26 bewegtes Einblasschwert 29. Am 
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Ausgang des erst en Riemenforderers 26 werden dann die 
Standbodenbeutel 25 mit eingesenktem Einblasschwert 29 
durch den zweiten Riemenffcrderer 27 iibernommen, der die 
Standbodenbeutel 25 unmittelbar angrenzend zum oberen 
Rand der Standbodenbeutel 25 erfa/Jt und damit fiir eine 
Abdichtung zwischen der Offnung des jeweiligen 
Standbodenbeutels 25 und dem jeweiligen Einblasschwert 29 
sorgt, so daB wahrend des Transports der Standbodenbeutel 
25 durch den zweiten Riemenf orderer 27 ein nicht 
dargestelltes, mit den Einblasschwertern 29 verbundenes 
Geblase die Standbodenbeutel 25 durch Einblasen von Luft 
vollstandig offnen kann. Diese geoffneten 
Standbodenbeutel 25 sind am Ausgang des zweiten 
Riemenforderers 27 in Fig, 4 dargestellt. 

Fig. 5 der Zeichnung zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel eines 
Beuteltragers 13 einer Beuteltransportvorrichtung fiir 
geoffnete Standbodenbeutel gemSfi einer funften Lehre der 
Erfindung und insbesondere zum Einsatz in einer 
Vorrichtung zum Befullen von Standbodenbeuteln gemafc der 
zweiten Lehre der Erfindung. Diese Beuteltrager 13. sind 
zur Aufnahme jeweils eines geoffneten Standbodenbeutels 
30 geeignet und sind dartiber hinaus zum Transport uber 
einen Einzelf orderer angepaftt. 

Die erf indungsgemaB ausgestalteten Beuteltrager weisen 
eine Grundplatte 31 und zwei auf der Grundplatte 
angeordnete FUhrungsschienen 32 auf. Die Fuhrungsschienen 
32 sind gegenuber der Grundplatte 31 uber als Langlocher 
ausgebildete Befestigungslocher 33 gegeneinander 
verschiebbar . 

In den Beuteltragern 13 konnen sowohl wie in Fig. 5a) und 
c) dargestellt geoffnete, befiillte oder nicht befullte 
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Standbodenbeutel 30 aufgenommen werden als auch, wie in 
Fig. 5b) und d) dargestellt befallte und verschlossene 
Standbodenbeutel 30 aufgenommen werden. Durch das 
Zusammenwirken der Fiihrungsschienen 32 mit den seitlichen 
Schweifcnahten 34 bzw. den angrenzenden Wanden der 
Standbodenbeutel 30 ist ein sicherer Halt der geoffenten 
Standbodenbeutel 30 in den Beuteltragern 13 
gewShrleistet. In Fig. 5f) ist dargestellt, dafi die 
Fiihrungsschienen 32 neben mit den SchweiBnahten 34 
zusammenwirkenden Schlitzen 35 noch weitere Statzflachen 
36 aufweisen, die, wie soeben beschrieben, an die 
Schwei&nahte 34 angrenzenden Wandabschnitten des 
Standbodenbeutels 30 anliegen. 

Schliefilich ist ein Ausf tihrungsbeispiel eines 
Einzelforderers fur eine Beuteltransportvorrichtung fur 
Standbodenbeutel 40 mit Ausgiefcern 39 gemafi der sechsten 
Lehre der Erfindung in Fig. 6 teilweise geschnitten 
dargestellt. Der Einzelforderer 37 weist eine als O 
Schiene ausgebildete Fiihrung 38 auf, die in seitlich an 
einem Ausgiefier 39 eines Standbodenbeutels 40 angeformte 
Fuhrungselemente 41 eingreift. Die Fuhrungselemente 41 • 
sind hierbei als parallel zueinander verlaufende Nuten 
ausgebildet, die mit der Langsachse des Ausgieliers 39 
einen rechten Winkel einschlieBen. 
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PATENTANSPRUCHE 

Verfahren zum Beftillen von Beuteln, bei welchera die 
Beutel von mindestens einer Beutelabgabevorrichtung 
abgegeben werden, mit Hilfe mindestens einer 
Beuteltransportvorrichtung transportiert werden, mit 
Hilfe mindestens einer ersten 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt werden und mit 
Hilfe mindestens einer weiteren 

Beutelbehandlungsvorrichtung behandelt, zumindest 
befullt, werden, \" 
dadurch gekennzeichnet, daft 
die Beutel mit Hilfe von auf Forderern 
transportierbaren, zur Aufnahme einer Vielzahl von 
gestapelten, flachen Beuteln geeigneten Stapeltragern 
einer ersten Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung transportiert werden, 
die Beutel mit Hilfe einer zur einzelnen Entnahme der 
Beutel aus den Stapeltragern geeigneten 
Entnahmevorrichtung einer zweiten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung aus den Stapeltragern 
entnommen werden, die Beutel mit Hilfe eines 
Ubergabeforderers einer dritten 
Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung und der ersten 
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Beutelbehandlungsvorrichtung vereinzelt an die erste 
Beutelbehandlungsvorrichtung tlbergeben werden, die 
Beutel mit Hilfe mindestens eines Einzelforderers 
einer vierten Beuteltransportvorrichtung zwischen der 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtung und den weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtungen vereinzelt 
transportiert werden und die weiteren Behandlungen 
auf einem Drehtisch durchgeftihrt werden. 



2. Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln mit mindestens 
einer Beutelabgabevorrichtung 1, mindestens einer 
Beuteltransportvorrichtung 2, 3, 4, 5, mindestens 
einer ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und 
mindestens einer weiteren 

Beutelbehandlungsvorrichtung 6, 7, 8, zumindest einer 
Beutelfullvorrichtung, insbesondere zur 
Verwirklichung eines Verfahrens nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
eine erste Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 auf Forderer 9 
transportierbare Stapeltrager 10 zur Aufnahme einer 
Vielzahl von gestapelten, flachen Beuteln aufweist, 
eine zweite Beuteltransportvorrichtung 3 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 eine 
Entnahme vorrichtung 11 zur einzelnen Entnahme der 
Beutel aus den Stapeltragern 10 aufweist, eine dritte 
Beuteltransportvorrichtung 4 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 einen 
0bergabef6rderer zur Obergabe der vereinzelten Beutel 
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an die erste Beutelbehandlungsvorrichtung 18 
aufweist, eine vierte Beuteltransportvorrichtung 5 
zwischen der ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 
und den weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 7, 
8 einen den vereinzelten Transport der Beutel 
gewahrleistenden Einzelf6rderer 12 aufweist und die 
weiteren Beutelbehandlungsvorrichtungen 6, 7, 8 als 
Drehtische ausgeftthrt sind. 

3. Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die erste Beutelbehandlungsvorrichtung als 
Beutelof fnungsvorrichtung ausgebildet ist. 



4. Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl 

die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 mit dem 
EinzelfGrderer 12 transportierbare Beuteltrager 13 ' 
zur Aufnahme der geoffneten Beutel aufweist. 

5. Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen der 
Beutelof fnungsvorrichtung und einer weiteren 
Beutelbehandlungsvorrichtung 6, 1, 8 mindestens einen 
Speicher 14 fur die beladenen Beuteltrager 13 
aufweist. 



6. Vorrichtung zum Befiillen von Beuteln nach Anspruch 4 
oder 5, 
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dadurch gekennzeichnet, dafi 
die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen 
einer weiteren, letzten Beutelbehandlungsvorrichtung 
8 und der Beutelof fnungsvorrichtung mindestens einen 
Speicher 15 fur die leeren Beuteltrager 13 aufweist. 

Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
die erste Beutelbehandlungsvorrichtung 18 als 
Ausgiefcerbefestigungsvorrichtung ausgebildet ist. 

.. 6 

Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach Anspruch 7 , 
dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Einzelforderer 12 der vierten 
Beuteltransportvorrichtung 5 an Ftihrungselemente 
aufweisende Ausgiefler angepalite Fiihrungen aufweist. 

Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
AnsprOche 2 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
die erste Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
Beutelabgabevorrichtung 1 und der ersten 
Beutelbehandlungsvorrichtung 18 mindestens einen 
Speicher 16 fur gefCillte Stapeltrager 10 aufweist. 

Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspriiche 2 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die erste Beuteltransportvorrichtung 2 zwischen der 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und der 
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Beutelabgabevorrichtung 1 mindestens einen Speicher 
20 far leere StapeltrSger 10 aufweist. 

11. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspriiche 2 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Entnahmevorrichtung 11 als mehrachsiger Roboter 
Oder als Portalsystem ausgeftihrt ist. 

12. Vorrichtung zum Befallen von Beuteln nach einem der 
Ansprache 2 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, dafc 
der Obergabefdrderer als intermittierend betriebenes 
Saugband ausgebildet ist. 

13. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Ansprache 2 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
die vierte Beuteltransportvorrichtung 5 zwischen der 
ersten Beutelbehandlungsvorrichtung 18 und einer 
weiteren Beutelbehandlungsvorrichtung 6 mindestens 
einen Stauforderer 17 aufweist. 

14. Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 13, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
eine Mehrzahl von parallel arbeitenden ersten 
und/oder zweiten und/oder dritten und/oder vierten 
Beuteltransportvorrichtungen 2, 3, 4, 5 und/oder 
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ersten Beutelbehandlungsvorrichtungen 18 vorgesehen 
ist. 

15. Vorrichtung zum Befallen von Beuteln nach einem der 
Anspriiche 2 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Beutelabgabevorrichtung 1 als 
Beutelherstellvorrichtung ausgebildet ist. 

16. Beuteltransportvorrichtung fur flache Beutel, 
insbesondere zum Einsatz in einer Vorrichtung zum 
Befullen von Beuteln nach einem der Anspruche 2 bis 
15, mit einem Forderer und an den Forderer angepaftten 
Stapeltragern 10 zur Aufnahme einer. Vielzahl von 
gestapelten, flachen Beuteln. 

17. Beuteltransportvorrichtung far flache Beutel nach 
Anspruch 16, 

d a d u r c • h . gekennzeichnet, dafi 
die Stapeltrager 10 jeweils einen Stapel flacher 
Beutel aufnehmen. 

18. Beuteltransportvorrichtung far flache Beutel nach 
Anspruch 16 oder 17, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Stapeltrager 10 eine Grundplatte 23 und auf der 
Grundplatte 23 angeordnete, an verschiedene 
Beutelformen anpaftbare Fahrungselemente 24 aufweisen. 
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19. Beuteltransportvorrichtung fQr flache Beutel nach 
einem der AnsprUche 16 bis 18, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Beuteltransportvorrichtung mindestens einen 
Speicher far die Stapeltrager 10 aufweist. 

20. Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
vbn leeren Beuteln 25, insbesondere zum Einsatz in 
einer Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem 
der Anspruche 2 bis 15 , mit mindestens zwei 
Riemenf orderern 26, 27, mindestens einem 

Warmluf tgeblase 28, mindestens einem synchron zur 
Langsbewegung der Riemenforderer 26, 27 bewegten 
Einblasschwert 29 und mindestens einem mit dem 
Einblasschwert 29 verbundenen Geblase, wobei der 
erste Riemenf orderer 26 die Beutel 25 mit Abstand A 
zum oberen Rand erfafit, das Warmluf tgebiase 28 den 
oberen Rand des Beutels 25 im ersten Riemenf orderer 
26 erwarmt, sich ein Einblasschwert 29 nach dem 
Erwarmer^ des oberen Randes des Beutels 25 in die 
entstandene kleine Offnung senkt, der zweite 
Riemenforderer 27 den Beutel 25 mit eingesenktem 
Einblasschwert 29 unmittelbar angrenzend zum oberen 
Rand des Beutels 25 erfafit und das Geblase den Beutel 
25 im zweiten Riemenforderer 27 uber das 
Einblasschwert 29 vollstandig off net. 



21. Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierlichen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet, dafc 
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die Riemenfc-rderer 26, 27 als Fbrderriemen Zahnriemen 
aufweisen. 



22. Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierliehen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 20 oder 21, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Riemengeschwindigkeit mit einer 
Obergabegeschwindigkeit einer vorgeschalteten, 
intermittierend arbeitenden 

Beuteltransportvorrichtung synchron eingestellt ist. 

23. Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierliehen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 20 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daft 

am Ausgang des zweiten Riemenforderers 27 eine 
Beutelubergabestation zur Obergabe der geoffneten 
Beutel 25 an synchron mitlaufende Beuteltrager 
vorgesehen ist. 

24. Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierliehen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Beutelubergabestation zur Obergabe der geoffneten 
Beutel 25 an die Beuteltrager einen Druckstofc im 
Einblasschwert 29 erzeugt. 

25. Beuteloffnungsvorrichtung zum kontinuierliehen Offnen 
von leeren Beuteln 25 nach Anspruch 23 oder 24 , 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Beutelubergabestation zur Obergabe der geoffneten 
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Beutel 25 an die Beuteltrager einen in Richtung der 
Beuteltrager verfahrbaren Stempel aufweist. 

26. Beuteltransportvorrichtung far geoffnete Beutel 30, 
insbesondere zum Einsatz in einer Vorrichtung zum 
Befullen von Beuteln nach einem der Ansprttche 2 bis 
15, mit einem Einzelforderer und an den 
Einzelforderer angepafcten BeuteltrSgern 13 zur 
Aufnahme mindestens eines gedffneten Beutels 30. 

27. Beuteltransportvorrichtung far geoffnete Beutel 30 
nach Anspruch 26, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Beuteltrager 13 eine Grundplatte 31 und zwei auf 
der Grundplatte 31 angeordnete, aufrecht stehende 
FQhrungsschienen 32 aufweist. 

28. Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel 30 
nach Anspruch 27, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Fahrungsschienen 32 uber als Langlocher 
ausgebildete Bef estigungslocher 33 in der Grundplatte 
31 gegeneinander verschiebbar sind. 

29. Beuteltransportvorrichtung fur geoffnete Beutel 30 
nach einem der Anspruche 26 bis 28, 
dadurch gekennzeichnet, daft- 
der Einzelforderer zumindest Abschnittsweise als 
Stauf orderer ausgebildet ist. 
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30. Beuteltransportvorrichtung fiir geoffnete Beutel 30 
nach einem der AnsprOche 26 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, daft 
die Beuteltransportvorrichtung mindestens einen 
Speicher far die beladenen Beuteltrager 13 und/oder 
einen Speicher fiir die leeren Beuteltrager 13 
aufweist. 

31. Beuteltransportvorrichtung fur Beutel 40 mit 
Ausgiefiern 39, insbesondere zum Einsatz in einer 
Vorrichtung zum Befullen von Beuteln nach einem der 
Anspruche 2 bis 15, mit einem Einzelf orderer 37, 
wobei der Einzelforderer 37 an Fuhrungselemente 41 
der Ausgiefier 39 angepafite Fiihrungen 38 aufweist. 

32. Beuteltransportvorrichtung fur Beutel 40 mit 
Ausgiefier 39 nach Anspruch 31, 

dadurch gekennzeichnet, daft 
die Fiihrungen 38 als C-Schienen ausgebildet sind. 

33. Beuteltransportvorrichtung far Beutel 40 mit 
AusgieBer 39 nach Anspruch 31 oder 32, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 
zur Forderung der gefuhrten Beutel 40 Luft in die 
Fuhrungen 38 einblasende Geblase vorgesehen sind. 
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Erfindung zugrundeQeganden Prinzips odar dar ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben bt 

"X* VaroffentEchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann aleJn aufgrund dieser Verofientiichung nlcht a!s neu oder auf 
ertinderischer Tatlgkelt beruhend betrachtet warden 

"Y" VeFfiffentfichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann nlcht als auf erflndertscher Tattakeft bsruhand betrachtet 
warden, wenn die Vercffentilchung rnlt eineroder mertreren anderen 
Veroffenffichungen dieser Kaiegorie in Verbindung gebracht wfed und 
dlese Verbindung fur dnen Fachmann naheflegendlst 

"&* Veraffentfichung, da Mtglied dersaiben PatentfamiOe 1st 
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10. November 2000 (2000-11-10) 
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Zusammenfassung; Abbildung 1 
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IMTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 


PCT/EP 00/04541 



Feld I Bemerkungen zu den Anspruchen, cfie sich als nlcht rechercNerbar erwiesen haben (Fortselzung von Punkt 2 auf Blatt 1 ] 



GemaB Arttkel 17(2)a) wurde aus folgenden GrOnden fOr bestimmte Anspritehe kein Recherchenbericht ersteBt 



1. AnsprOche Nr. 

weil sie sich auf Gegenstande beziehen, zu deren Recherche die Behorde nicht verpfiichtet fet, nfimBch 



2. n AnsprOche Nr. 

weil sie sich auf Telle der Intematfonalen Anmeldung beziehen, cfie den vorgeschriebenen Anforderungen so we nig entsprechen, 
daB eine simvoOe Internationale Recherche nicht durchgefOhrt werden kann, nSmlich 



3. ( I AnsprOche Nr. 

weO es steh dab el urn abhanglge AnsprOche handelt, die nteht entsprechend Satz 2 und 3 der Rege) 6.4 a) abgefaQt sind. 



Feld II Bemerkungen bei mangelnder Bnheitlichkeit der Erflndung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die Internationale Recherchenbehorde hat festgestelK, daB dlese Internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt 



siehe Zusatzblatt 



1 . [ y [ Da der Anmelder aile erforderilchen zusatziichen RecherchengebOhren rechtzeltig entrichtet hat erstreckt sich dieser 



□ Da fOr aile recherchierbaren AnsprOche die Recherche ohne etnen Arbeitsaufwand durchgefOhrt werden konnte, der eine ( 
zusatzfiche RecherchengebOhr gerechtf ertigt hatte, hat die Behdrde nicht zur Zahtung einer sotchen GebOhr aufgeforderL 



3. Da der Anmelder nur einige der erfoiderlchen zusatzJicben Redierc^engebQhren reditzeitig entnc erstreckt sich dieser 

1 — 1 intemationaie Recherche nbericht nur auf die AnsprOche, fur die GebOhren entrichtet worden sind, namfich auf die 
AnsprOche Nr. 



4. | I Der Anmeider hat die erforderlichen zusatziichen RecherchengebOhren nicht rechtzeitig entrichtet Der intemationaie Recher- 

chenbericht beschrankt sich daher auf die in den AnsprOchen zuenst erwahnte Erfindung; diese 1st in folgenden Anspruchen er- 
fafit 



Bemerkungen hlnslchtUch elnes Wlderspruchs Q Die zusatziichen GebOhren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt 

[Y] Die Zahlung zusatzfiche r RecherchengebOhren erfolgte ohne Widerspruch. 



Formblatt PCT/1SA/2K) (Fortsetzung von Blatt 1 <1))(Juli 1998) 




Internationales AktenzelchenPCTiEP 00 X)4541 

WEITERE ANGABEN PCT/1SA/ 210 

Die intematlonale Recherchenbehorde hat festgestellt, daB dlese 
internationale Anraeldung raehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt, 
namllch: 

1. Anspruche: 1-15 

Verfahren und Vorrichtung zum Befullen von Beutel n 

2. Anspruche: 16-19 

Beuteltransportvorrlchtung fur flache Beutel 

3. Anspruche: 20-25 

Beutel of fnungsvorri chtung 

4. AnsprOche: 26-30 

Beuteltransportvorrlchtung fur geoffnete Beutel 

5. Anspruche: 31-33 

Beuteltransportvorrlchtung ftir Beutel rait Ausgiessern 
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